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Capalac Dickschichtlack

Debeloslojni lak. Profesionalna antikorozijska zascita.

ColorExpress

Predvidena uporaba 3v1 kombinirani debeloslojni lak je namenjen za zasScito in obarvanje gradbenih elementov iz Zeleza,
jekla, cinka, pocinkanega jekla, aluminija, bakra, trdega PVC-ja, lesenih elementov v notranijih
prostorih in dimenzijsko stabilnih zunanjih lesenih elementov. S¢iti Zzelezo in jeklo pred korozijo. Ni
primeren za premazovanje streSnih povrsin in eloksiranega aluminija. Belih barvnih odtenkov ne
uporabljajte na grelnih sistemih (radiatorji), saj radi porumenijo (Alternativa je izdelek Capalac ali
Capacryl Heizkdrperlack).

Lastnosti Visoka pokrivnost
Barvni odtenki s sljudo
Kategorija korozivnosti C4
Porocilo o preskusu za kategorijo korozivnosti C4, obdobje trajanja zascite na jeklu in pocinkanem
jeklu - dolgo, po DIN EN ISO 12944-6 (Institut flir Oberflachentechnik GmbH)
Odli¢en oprijem
Dolgotrajna zasc¢ita zaradi zelo dobre vremenske odpornosti
MozZnost velikih debelin suhega sloja zaradi velike vsebnosti trdnih snovi
Osnovni, vmesni in zakljuéni nanos iz ene same posode (1-posodni sistem)
Na voljo kot lak in razlicica s sljudo (kovinski sijaj)

Osnova materiala Epoksiester s topili brez aromatov.

Pakiranje/velikost embalaze Standardno blago v beli barvi in razli¢ica s kovinskim sijajem (sljudo):
750ml, 25L,10 L

Niansiran s strojno tehniko ColorExpress:
750 ml, 2,5L,10 L

Barvni toni Barvni odtenek lak razliCice: Bele barve
Barvni odtenki razli€ice s sljudo: Glimmer ca. DB 701 / Glimmer ca. RAL 9006

Niansiranje drugih odtenkov mes$alni sistem ColorExpress.

Pri uporabi slabo pokrivnih barvnih odtenkov (npr. rde¢a, oranzna, rumena) priporoéamo sistemski
predpremaz v ustreznem barvnem odtenku. Capalac Dickschichtlack je v barvnih odtenkih sistemskih
predpremazov na voljo prek sistema za strojno niansiranje ColorExpress.

Pri svetlih barvnih odtenkih in beli barvi lahko zaradi neustreznega vpliva svetlove (UV - sevanje),
toplote in kemi€nih snovi, na primer amonijakovih hlapov iz Cistil, lepil, premazanih ali tesnilnih
sredstev, porumeni povrsina laka. Porumenitev je znacilna za ta material in ne velja za pomanijkljivost
izdelka.

Pri intenzivnih in temnih odtenkih se na povrSini laka lahko pojavijo mesta z zaéasno oddrsanim

pigmentom.
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Za barve tone s kovinskim sijajem (sljuda) so znacilna odstopanja barvnega tona, ki zadevajo:

- tiskano barvno karto (tiskarsko pogojeno odstopanje);

- poznejSe popravke v premazu

- razline delovne postopke (npr. mazanje s Copi€em, valj¢kanje, brizganje, prasno lakiranje, mokro
lakiranje).

Obstojnost barvnega odtenka po tehniéni smernici BFS st. 26
Veziva: razred C.

Pigmenti: skupina od 1 do 3 glede na barvni odtenek.

Stopnja sijaja Lak razli¢ica:
Svilnato mat (polmat)

Razli¢ica s kovinskim sijajem (sljudo):
Mat

Skladis¢enje Hranite na hladnem, v zrakotesno zaprti embalazi.

Tehni€ni podatki Gostota: pribl. 1,3 g/lcm?®

Primerno v skladu s Znotraj 1 Znotraj 2 Znotraj 3 Zunaj 1 Zunaj 2
Tehni¢no informacijo t. 606
Definicija podrogij uporabe + + + + +

(=) ni primerno / (O) pogojno primerno / (+) primerno

Delovni postopek

Ustrezne podlage Dovoljeno za dimenzijsko stabilne lesene elemente, zelezo, jeklo, cink, aluminij, baker, trdi PVC,
nosilne obstojeCe premaze. Ni dovoljeno za barvanje streSnih povrsin in eloksiranega aluminija!
Podlaga mora biti Cista, nosilna, suha in brez lo¢ilnih snovi.
Lesna vlaga pri dimenzijsko stabilnem lesu ne sme preseci 13%.

Priprava podlage Leseni elementi:
Lesene povrsine obrusite v smeri lesnih viaken, jih temeljito oCistite in odstranite iztekajo€o lesno
smolo. Nekoliko obrusite ostre robove (glejte nemsko tehni¢no smernico BFS §t. 18).

Zelezo, jeklo:

Peskajte do pripravljene stopnje Cistosti SA 2 1/2 (zelo temeljito peskanje do gole kovine) po DIN EN
ISO 12944-4. Pri manjsi izpostavljenosti korozivnemu okolju, na primer v notranjih prostorih brez
prisotnosti kondenza in brez agresivnih zunanijih vplivov zadosc¢a le temeljita strojna ali ro¢na
odstanitev rje do pripravljalne stopnje Cistosti ST 3 (zelo temeljito strganje/ S¢etkanje/ brusenije).

Cink, trdi PVC:

Obdelajte z amonijakovo raztopino in brusno flis blazinico iz umetne mase po tehni¢nih smernicah
BFS st. 5in 22 ali s sredstvom Gescha Multi-Star in brusnim flisom. Ce je taka zahteva - tudi peskanje
po postopku sweep.

Aluminij:
Ocistite z nitro razredCilom ali za to predvidenimi Cistili, npr. Gescha Multi-Star, in pripravite z brusno
flis blaznico iz umetne mase po tehni¢ni smernici BFS §t. 6.

Baker:
Priprava podlage s sredstvom Gescha Multi-Star (meSalno razmerje 1:5) in brusnim flisom.

Stari premazi:
Stare barvne premaze pripravite z bruSenjem in/ali kemi¢no. Nenosilne stare premaze odstranite.

Postopek nanasanja Debeloslojni lak Capalac Dickschichtlack lahko nanesete s Copi¢em, valjckom ali ga nabrizgate. Pred
uporabo ga dobro premeSajte in po potrebi razredCite z razred¢ilom Caparol AF-Verdiinner (brez
aromatov). Pri barvah s kovinskim sijajem dosezete opticno enakomerno povrsino samo z brizganjem.
Na velikih povrsinah je tudi brizgani nanos lahko lisast/marogast, e ga na primer razdelite v ve¢
manjsih delovnih povrsin.

Navodila za nanos z brizganjem:

@ Sobe Tlak Napotki
Airless 180 — 200
(brezzraéno |Lak 0,009 — 0,013 cole barov Membranska ¢rpalka in batna ¢rpalka
brizganje)
Kf)v_msl_ﬂ 0,015-0,019 cole 180 —200 Samo batna ¢rpalka
sijaj (sljuda) barov

Za dodatne informacije upostevajte Caparolov priro€nik za tehnologijo brizganja.
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Sestava nanosov

Podlaga Uporaba Priprava podlage |Impregnacija Osnovni nanos Vmesni nanos Zakljuéni nanos
Les, lesni materiali Znotraj Obrusiti -
D|mepzusko stgbﬂm Zunaj BFS & 18 Capall_laclHoIz-
leseni elementi Impragniergrund
Zelezo, jeklo Znotraj/zunaj Odstraniti rjo/ -
razmastiti
Cink Znotraj/zunaj |BFS &t. 5 -
Capal Po potrebi Capal
Aluminij Znotraj/zunaj |BFS &t. 6 - apalac Capalac apalac
Dickschichtlack Dickschichtlack Dickschichtlack
BFS §t. 6
Baker Znotraj/zunaj ?gscha Multi-Star
z brusnim flisom
Trdi-PVC Znotraj/zunaj |BFS §t. 22 -
Nosilne stare barve? |Znotraj/zunaj Obrusm/ I.(emlcno
odstraniti

) Poskodovana mesta v starih premazih predhodno popraviti tako, kot to narekuje vrsta podlage.

Opozorilo: Pozor! Na premazih s prasnimi barvami ali premazih Coil-Coating na kovinski podlagi in na drugih kriti¢nih podlagah prej preverite oprijem laka na

testni povrsini.

Antikorozijska zasc¢ita na jeklu z nanosom laka Capalac Dickschichtlack:

Premazni sistemi za kategorijo korozivnosti C2, C3, C4 po standardu DIN EN ISO 12944-5
Priprava povrsine: Peskanje do pripravljalne stopnje Cistosti SA 21/2 (DIN EN ISO 12944-4).

Kategorija korozivnosti
&, | Osnovni pm" | Vmesni nanos |pm" Zakljuéni pm? C22 c3? C4?
nanos nanos
L M H L M|H L M |H
Capalac- Capalac-
1 | Dickschichtlack |60 Dickschichtlack |60
npr. RAL 7036 npr. RAL 7036
Capalac- Capalac-
2 |Dickschichtlack |80 Dickschichtlack |80
s sljudo s sljudo
Capalac- Capalac Capalac-
33 | Dickschichtlack |60 Dickschichtlack |60 Dickschichtlack |60
npr. RAL 7036 npr. RAL 7036 npr. RAL 7036
Capalac- Capalac Capalac-
4° | Dickschichtlack |80 Dickschichtlack | 60 Dickschichtlack |60
s sljudo npr. RAL 7036 npr. RAL 7036
Capalac- Capalac Capalac-
53 | Dickschichtlack |80 Dickschichtlack |80 Dickschichtlack |80
s sljudo s sljudo s sljudo
" Predpisana debelina nanosa
2) Pojasnila glede kategorij korozivnosti so navedena spodaj.
3) S certifikatom ustreznosti (atestom) po DIN EN ISO 12944-6 za sisteme &t. 3, 4 in 5.

Modra = | primerno

Bela= | ni primerno
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Antikorozijska zasc¢ita na pocinkanem jeklu z debeloslojnim lakom Capalac Dickschichtlack (sistem

Duplex):

Premazni sistem za kategorijo korozivnosti C2, C3, C4 po standardu DIN EN ISO 12944-5
Priprava povrsine: peskanje po postopku sweep - peskanje pocinkanega zeleza z nekovinskim oglatim
sredstvom (DIN EN ISO 12944-4).

Kategorija korozivnosti
&t Osnovni um?) Vmesni um Zakljucni um co c3 ca
nanos nanos nanos
L M HIL M |H L [M|H
Capalac- Capalac-
1* Dickschichtlack |60 Dickschichtlack |60
npr. RAL 5010 npr. RAL 5010
Capalac- Capalac-
2" Dickschichtlack |80 Dickschichtlack |80
s sljudo s sljudo
* S certifikatom ustreznosti (atestom) po DIN EN ISO 12944-6.

Pojasnila

Kategorije korozivnosti (glejte DIN EN ISO 12944-2)

Kategorija/

Primeri za tipi€éne pogoje okolice oziroma obremenitve v zmernih klimatskih pogojih.

obremenitev

Zunaj

Znotraj

C2, nizka

Atmosfere z manjSo onesnazenostjo.
Vecinoma podezelje.

Neogrevani objekti, kjer je prisotna
kondenzacija, npr. skladi$¢a, Sportne dvorane.

C3, zmerna

Mestna in industrijska atmosfera, zmerna
onesnazenost z zveplenim dioksidom. Obalno
obmocje z nizko solno obremenitvijo.

Proizvodni prostori z visoko vlago in manj$o
onesnazenostjo zraka, npr. obrati prehrambene
industrije, pralnice, pivovarne, mlekarne.

C4, mocna

Industrijsko in obalno obmocje z zmerno solno
obremenitvijo.

Kemijski obrati, plavalni bazeni, ¢olnarne na
morski vodi.

Obdobje trajan

ja zaScite

(glejte DIN EN ISO 12944-1 in -5)
Obdobje trajanja zascite je pricakovana zZivljenjska doba premaznega sistema do prvega
vzdrzevalnega premaza. Pri navedenih ¢asovnih intervalih gre za vrednosti iz prakse, ki lahko
naro¢niku pomagajo pri definiranju vzdrzevalnega programa po varéni shemi.

Obdobje trajanja zas¢ite ni garancijska doba!

Casovni interval |Zasgita v letih
Kratek (L) 2-5
Srednji (M) 5-15
Dolg (H) nad 15 let
Poraba
Poraba/debeline nanosa:
Uporabljeno orodje |Vrsta materiala Poraba/m? Srednja poraba/m2 Srednja debelina Srednja debelina suhega
mokrega sloja sloja
Copi¢/ivaligek Lak razli¢ica (univerzalni  |100 — 125 ml Pribl. 115 ml Pribl. 115 pm Pribl. 65 pm
odtenki)
Sljuda in DB-odtenki 125 -160 ml Pribl. 140 ml Pribl. 140 pm Pribl. 80 pm
RAL 9006 in baker 100 — 125 ml Pribl. 115 ml Pribl. 115 pm Pribl. 60 pm
Brizganje Lak razli¢ica (univerzalni |100 — 125 ml Pribl. 115 ml Pribl. 115 um Pribl. 65 pm
odtenki)
Sljuda in DB-odtenki 150 — 180 ml Pribl. 160 ml Pribl. 160 pm Pribl. 80 pm
RAL 9006 in baker 125 -150 ml Pribl. 135 ml Pribl. 135 um Pribl. 70 pm

Vrednosti porabe so okvirne, dejanske vrednosti lahko odstopajo glede na vrsto in stanje podlage.
To¢no porabo lahko ugotovite le s predhodnim testom na poskusni povrSini.
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Pogoiji pri izvedbi

Susenje/interval suSenja

Ciséenje orodja

Standardna opozorila/standardna
obvestila
(stanje v Casu izdaje)

Odstranjevanje

Mejna EU-vrednost za vsebnost
HOS

Giscode
Produktna koda za barve in lake

Deklaracija sestavin

Podrobnejsi podatki

Tehni¢no svetovanje

Tehni¢no-svetovalni center

Temperatura materiala, zraka in podlage: vsaj 5 °C (idealno: od 10 do 25 °C)
Relativna zra¢na vlaga: < 80 %

Velja za +20 °C in 65- Prasno suho Suho za Suho za naslednji |Popolnoma suho
odstotno relativno zra¢no prijemanje nanos

vlago.

Po koliko urah 4 8 24 Po kakih 5 dneh

Pri nizjih temperaturah in visji zra¢ni vlagi se intervali suSenja zavle€ejo. Z dodatkom 5 vol.-%
PU-trdilca Capalac PU-Héarter lahko doseZete hitrejSo obremenljivost povrsin in konéno suhost
premaznega filma.

Orodje po uporabi ogistite z razred¢ilom za sinteti¢éne smole ali univerzalnim razred¢ilom.

Capalac Dickschichtlack v osnovni beli barvi in prozorni razli€ici

Tekoc€ina in hlapi so vnetljivi. Lahko povzro€i zaspanost ali omotico. Skodljivo za vodne organizme, z
dolgotrajnimi Skodljivimi ucinki na vodno okolje. PonavljajoCa izpostavljenost lahko povzrodi nastanek
suhe ali razpokane koze. Ce je potreben zdravniski nasvet, pripravite embalazo ali oznacevalno etiketo
proizvoda. Hranite zunaj dosega otrok. Hraniti loéeno od vrocine, vroc¢ih povrsin, isker, odprtega ognja
in drugih virov vziga. Ne kadite. Ne vdihavajte hlapov/razprsila. Uporabljajte le na prostem in v dobro
prezracevanih prostorih. Hranite zaklenjeno. Pri bruSenju uporabljajte protiprasni filter P2. Pri brizganju
ne vdihujte meglice. Uporabljajte kombinirani filter A2/P2.

Vsebuje nafto (zemaljsko olje), obdelano z vodikom - tezko, nafto, obdelano z vodikom, z nizkim
vreli§¢éem, n-Butilacetat.

Capalac Dickschichtlack s kovinskim sijajem Glimmer ca. RAL 9006, Glimmer ca. DB 701 in
Eisenglimmer (zelezov sijajnik) 3

Tekocina in hlapi so vnetljivi. Lahko povzroci zapanost in ometico. Skodljivo za vodne organizme, z
dolgotrajnimi Skodljivimi u€inki na vodno okolje. Ce je potreben zdravniski nasvet, pripravite embalazo
ali oznacevalno etiketo proizvoda. Hranite zunaj dosega otroka. Hraniti lo€eno od vrocine, vrocih
povrsin, isker, odprtega ognja in drugih virov vziga. Ne kadite. Ne vdihavajte hlapov/razprsila.
Uporabljajte le na prostem in dobro prezracevanih prostorih. Hranite zaklenjeno. Ponavljajo¢a
izpostavljenost lahko povzroci nastanek suhe ali razpokane koze. Pri brusenju uporabljajte protiprasni
filter P2. Pri brizganju ne vdihujte meglice. Uporabljajte kombinirani filter A2/P2.

Vsebuje:

Nafto (zemeljsko olje), obdelano z vodikom, tezko; nafto, obdelano z vodikom, z nizkim vreliS¢em,
solvent nafto (zemeljsko olje), lahko, aromati¢no; nafto, z nizkim vreli§¢em, ne specificirano, n-
Butilacetat.

V reciklazo oddajte samo popolnoma prazno embalazo. TekoCe ostanke izdelka oddajte na zbiraliscu
starih barv/lakov, posuSene ostanke izdelka pa na gradbeni deponiji ali odstranite kot komunalne
oziroma gospodinjske odpadke.

v tem izdelku (Kat. A/i): 500 g/l (2010). Ta izdelek vsebuje najve¢ 500 g/l HOS (VOC).

BSL40
Zastarelo: M-LLO1

Epoksiester, titanov dioksid, barvni pigmenti, pigmenti s kovinskim sijajem, mineralna polnila, alifati,
glikoleter, aditivi

Preverite v varnostnem listu.

V tej tiskovini niso zajete vse podlage, s katerimi se sreCujemo v praksi, niti vsi tehnini postopki za
obdelavo. Ce obdelujete podlago, ki ni navedena v tej tehni¢ni informaciji, se morate prej posvetovati s
sodelavci tehni¢ne sluzbe Caparol. Nasi strokovni svetovalci vam bodo z veseljem pomagali s
podrobnimi navodili za va$ objekt.

CAPAROL, d.o.o., Potok pri Komendi 15, 1218 Komenda
Telefon: 059 209 220

Faks: 01 300 70 80

Internet: www.caparol.si

E-posta: info@caparol.si
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Tehni¢na informacija je bila pripravljena na osnovi najnovej$ega stanja tehnike in lastnih izkusenj.

Glede na raznolikost podlag in konkretnih pogojev na objektu nas vsebina tehni¢ne informacije ne zavezuje.

Kupec/uporabnik naj se ne zanasa le na ta navodila, temvec¢ naj strokovno in v skladu z obrtniskimi zakonitostmi na lastno
odgovornost preizkusi nase delovne materiale, ali ustrezajo predvidenemu namenu uporabe glede na konkretne pogoje na objektu.
Z novo izdajo tehni¢ne informacije je vsebina tega dokumenta ukinjena. Veljajo nasi splosni prodajni in dobavni pogoji v zadnji izdaji.
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